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Tabelle N58 Anziehmomente und Sicherungsmittel

Muotarteils Gewinde Anzahl | Anziehmoment Bemer- Siehe
@ Steigung | M mkp kungen Seite
{mm) {mm)
Motorbefestigung:
Belestigungsschrauben 10 1,26 3 29 3.0 . -
Schrauben ilr Befestigungswinkeal g 1,25 a8 19 1.9 — —
Oberteil:
Sperrbolzen fir Steuerkellenspanner G 1.0 1 9.8 1.0 — —
Schrauben fir Nockenwellen- B
kettanrad & 1.0 2 I 15 1.5 A 318
Schrauben fur Vargaserhalierung [ 1.0 4 — = A £t
Kurbelwellengehiusebolzen B 1,25 a — — A —
Schrauben fir Zylinderkopidackel i 1.0 & 9.8 1,0 5 -
Schrauben fir Zylinderkopidackel d 1.25 B 22 2.2 s —_—
Zylinderkopfmutiarn 3} 1.25 B 25 2.5 5 —
Fylinderkopfbolzen i} 1.25 4 — - A —_
CilkanalverschluAschraube PT1/8 | PT1/8 1 9.8 1,0 A -
Kipphabelwellen 16 1.5 4 39 4.0 —_ 320
Zundkerzen 12 1.25 2 20 2.0 — 313
Kontermuttern fr
Ventileinstellschraube B 0,75 4 15 1.5 — s
Linke Seite:
Sechrauben fir Motorritzelhalieplatie
(lalls zutrettend) 6 1,0 2 9.8 1.0 —_ -
Mutter fur Motorriemenscheibe
(falls zutreffend) 20 1.5 1 98 10,0 - 323
Leerlauischalter 10 1,25 1 15 1.5 A -—
Rotorbolzen 10 1,25 1 G4 7.0 — —_
Inbusschrauban fir
Anlazserkupplung A 1,25 3 34 3.5 A —
Rechte Seite:
Kupplungsnabanmutier 20 1.5 1 120 12,0 —
Kupplungslederschrauben B 1.0 5 8.4 0.9 —
Ruckholladerstift B 1,25 1 — — A
Unterseite
MotordlablaBschravbe 12 1.5 1 29 3.0 -
Olfilterbefestigungsschraube 18 1,5 1 20 2,0 —
Innenteile:
Kurbelgehausebolzen
oben 6 1.0 4 4.8 1,0 5
unten 6 1,0 5 8.8 1.0 &
unten 8 1,25 B 25 25 3]

At Sicherungslack auf Gewinde auftragen

G : Dichtmasse auf Gewinde oder Unterlegscheiben auftragen

S : Befestigungen in der vorgeschriebenen Reihenfolge festziehen
St : Die Befestigungen ankdrnen, damit sie sich nicht l&sen
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Tabelle N58 Anziehmomente und Sicherungsmittel

Motorteile Gewinde Anzahl Anzishmaoment Bemer- Siehe
o Steigung Nm mkp kungen Seile
{mm) | {mm)

Réder:
Varderachsmutter 14 1.5 1 59 &,0 —
Tachometerritzelstift - - 1 - - St
Railenventiimutiern 8 0.8 4 15 015 - -
Himerachsmutter 16 1.5 1 78 8.0 -

Bremsen:
Entliftungsventille) 7 1.0 1{2) 7.6 0.8 - 322
Mutter fir Bremshebel-Lagerung i 1.0 1 5.4 0.6 327
Bremsschlauch-Hohlschrauben 10 1,25 2(5) 29 30 —
Bremshebalbefestigungsschraube 8 1,25 1 20 20 — —
Bremssatteloefestigungsschrauben 10 1,25 2104) 29 3.0 — 322
Imbusschrauben fir Bremsscheiben-

befestiguna B 1,25 50109 22 22 —
Hauptbremszylinder-

klemmbualzen £ 1.0 2 a8 0.9 5 323
Zugankermutter (hinten) 10 1.25 1 29 3.0 —

Lenkung:
Muttern fir Lenkerhalter 18 1.3 2 49 50 - 323
Lenkerbefestigungsmuttern 10 1,25 2 20 20 — 323
Steuerkopleinstelimutier a0 1.0 1 7.4 n.7s — 515
Befestigungsschraube
{ir obere Gabelbricke 16 1.5 I 54 5.5 - 315
Federung:
Lntare Imbusschrauban

fir Varderradgabel ] 1,25 2 20 2.0 A
Varderradgabel-Klemmbolzen 10 1.25 2 25 2.5 R 315
Vorderradgabel-

Ahlafschrauben i1 1.0 2 7.8 0,8 A 323
Befestigungsmuttarn

fiir Hinterradstofdampler 12 1,25 2 68 7.0 - 324
Mutter 1ir Schwinghebel-

Schwenkachse (Uni-Trak) 12 1,25 1 69 7.0 —_ 324
Mutter fir Schwingenachse 14 1.5 1 8a 9,0 - 324
Bolzen fir Yerbindungsgestange

{Uni-Trak) 12 1.25 3 B9 7.0 — 324

Antrieb:
Mutter fir himeras Kettenrad
[Riemenscheibe) 10 1,25 4 44 45" —_

{ 1:Doppelscheibenbremse

In der folgenden Tabelle ist jeweils das Anziehmoment in Abhangigkeit von Gewindedurchmesser und Gewindestei-
gung fir die Schrauben und Muttern der Kawasaki-Motorrdder aufgetihrt, Das tatsdchlich erforderliche Anzieh-
moment kann jedoch bei den einzelnen Schrauben und Multern auch bei gleichem Gewindedurchmesser und bei
gleicher Gewindesteigung unterschiedlich sein. Die in den varstehenden Tabellen aufgefihrten Schrauben und
Muttern unterscheiden sich manchmal von dem, was in dieser Tabelle angegeben ist. Diese Tabella ist nur {0r digjeni-
gen Schrauben und Muttern, die nicht in den vorausgegangenen Tabellen aufgefinrt sind. Samtliche Werte gelten fr

trockene und entfettete Gewinde.

-y 51
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Allgemeine Befestigungen:

Gewindedurchmesser (mim}) _fﬂZiEh maoment
M mkp i
5 3.4 4.9 0,35- 0,50
G 53- 7.8 0,60~ 0,80
B 14 - 19 14 - 19
10 25 - 39 26 - 35
12 44 - b1 45 - B2
14 73 - 98 74 =100
16 115 -155 11,5 =160
18 | 165 =225 170 =23
20 225 -325 23 -33
VERGASER Einbauhinweis
Aufler den Angaben auf Seite 218-223 im Hauptbuch @ Die Dichtung erneuern, wenn sie beschadigt oder
ist folgendes zu beachten. gealtert ist.
1. Entliftungsrohr 37, Primarhauptdise 38 und @ Kraftstoffstandithler und Deckel wie in der Abbil-
Gummistdpsel 40 entiallen. dung gezeigt einbauen.

2. Das Spiel zwischen Leerlaufverbindung und Mocken
tiir schnellen Leerlauf soliten 2,5-4,0 mm betragen.

KRAFTSTOFFSTANDFUHLER NOCKENWELLE
Der Kraftstolistandtuhlar ist an der Unterseite des Kraft- Ausbauhinweis
stofftanks befestigt. @ Den linken Kolben auf den oberen Totpunkt am Ende
ffst i des Kompressionshubs bringen.
Kraftet andful:ller O Kontrollieren, ob die |, T"-Marke fir den linken Zylin-
a der am Lichtmaschinenrotor mit der Einstellmarke

am linken Motordeckel fluchtet (Abb, N84).

Einbauhinweise

@ Motordl auf Mockenteile, Drehzahlmesserzahnrad
und Zylinderkopflager auftragen. Wenn Zylinderkopf
und/oder Nockenwelle erneuert warden, ist anstelle
des Motordls etwas MoSs-Fetl aufzutragen.

@ Das Mockenwellenkettenrad so einbauen, dal die
markierte Seite nach links zeigt.

® Einstellan der Steuerketts.

= Dean linken Kolben an den oberen Totpunkt am Ende
des Kompressionshubs bringen, die Steuerkette so
aul das Kettenrad auflegen, dafi die Linienmarkie-
rungen mit der Zylinderkopfoberfldche fluchten,

O Die Mockenwelle so drehen, dafl die Kerbe an der
linken Seite der Nockenwelle nach unten zeigt und
die Befestigungslocher am Kettenrad und an der
MNockenwelle aufeinander ausrichten.

& ® Sicherungslack auf die Schrauben des Mockenwel-

lenkettenrads auftragen und die Schrauben mit

1. Dichtung 4. Deckel 15 Mm (1,5 mkp) festziehen. Hierbei die Kurbelwelle
2. Kraftstofistandiihler 5. Federsicharung mit einem Schilissel festhalten, damit sich die

3. Schraube 6. Schiauch Mockenwelle nicht dreht.



